
1. Typ wałka (jeśli znany) SG SM GM LA DG

2. Ilość wałków

3. Firmowy numer wałka (jeśli znany)

4. Średnica wewnętrzna gilzy mm

5. Materiał gilzy tektura plastik metal

6. Wymiary nawoju (przy nawijaniu / odwijaniu jednego nawoju)

 - średnica nawoju min. mm   max mm
 - szerokość wstęgi (L) - (długość gilzy) min. mm   max mm
 - ciężar min. kg     max kg

7. Wymiary nawojów (przy nawijaniu / odwijaniu kilku nawojów)

 - średnica nawoju min. mm   max mm
 - minimalna szerokość paska (długość gilzy) mm

min. mm   max mm
 - ciężar (wszystkich nawojów na długości (L) min. kg     max kg

8. Materiał korpusu wałka stal aluminium

9. Materiał szczęk aluminium guma stal

10. Warunki pracy nawijanie odwijanie

11. Max. prędkość robocza m/min.

12. Siła naciągu surowca: N

13. Sposób podparcia:

ANKIETA NA WAŁ ROZPRĘŻNY

 - na jakiej dł. wału (L) nawinięte będą paski
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Proszę wpisać na rysunku dane wymiary i zaznaczyć umiejscowienie zaworu (pozycja A, B, C lub D).
Poniżej proszę narysować końcówki wałka 
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